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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Vorrichtung zum Querschneiden einer Papierbahn 
(57) Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Querschneiden 
einer Papierbahn (P), mit einer kontinuierh'ch angetriebe- 
nen ersten Fordereinrichtung (1), mittels der die Papier- 
bahn in die Vorrichtung bewegt und dort wahrend des 
Schneidevorganges in Form einer Schlaufe (20) gespel- 
chert (gepuffert) wird, mit einer stationar angeordneten 
Schneideinrichtung (5), mit einer Klemmeinrichtung (4) 
zum zweitweiligen Festklemmen der Papierbahn, und mit 
einer zweiten Fordereinrichtung (6) zur Weiterbewegung 
der Papierbahn nach deren Speicherung. Die zweite For- 
dereinrichtung (6) besteht aus einer kontinuierlich ange- 
triebenen Forderwaize (6a) und mehreren an diese unter 
Zwischenschaltung der Papierbahn (P) mittels einer Hub- 
einrichtung (9) intermittierend andruckbaren Andruckrol- 
len (6b). Die Klemmeinrichtung (4) und die Hubeinrich- 
tung (9) sind im Arbeitstakt der Schneideinrichtung (5) 
derart antreibbar, dafS fur die Dauer des Schneidevorgan- 
ges die Papierbahn durch die Klemmeinrichtung (4) fest- 
geklemmt ist und die Andruckrollen (6b) von der Forder- 
waize (6a) abgehoben sind. Die zweite Fordereinrichtung 
(6) ist zwischen der Klemmeinrichtung (4) und der Schnei- 
deeinrichtung (5) angeordnet. Ihre Forderwaize (6a) weist 
eine Oberflachenschicht (8) mit moglichst groflem Rei- 
bungsbeiwert gegenuber der Papierbahn (P) auf. Die Hub- 
einrichtung (9) ist so ausgestaltet oder so steuerbar, dafS 
die Andruckrollen (6b) von der Forderwaize (6a) abgeho- 
ben werden kurz bevor die Papierbahn durch Abbau der 
Schlaufe (20) ... 
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Bcschreibung 



Die Erfindung bolrifti einc Vorrichiung zuni Querschnei- 
dcn einer Papierbahn, mil eincr konlinuicrlich angclricbe- 
ncn ersicn FordcTcinrichlung, tuiitcls dcr die Papierbahn mil 5 
einer konsianien, ersien Fordergeschwindigkeii in die Vor- 
richiung bewegt und dort wahrend des Sehneidevorganges 
in Form einer Schlaut'e gespeichert (gepulfert) wird, mil ei- 
ner slaiioniir angeordneien Schneideinriehiung, iiiit einer 
Klenmieinrichlung zum /eilweiligen Feslkleiniiien der Pa- lO 
pierbahn, und niil einer zweilen Fordereinrichtung zur Wei- 
lerbewegung der Papierbahn nach deren Speicherung, mil 
einer gegenuber der ersien Fordergeschwindigkeii erhohlen 
zweiien Fordergeschwindigkeii. besiehond aus einer konii- 
nuierlich angelriebenen Forderwalze und mehreren an diese 15 
unter Zwischenschaliung der Papierbahn miiiels einer Hub- 
einrichlung inienniliierend andriickbaren Andruckrollen, 
wobei die Klemmeinrichiung und die FTubeinrichiung im 
Arbeitstakr der Schneideinriehiung derart antreibbar sind, 
daB fur die Dauer des Sehneidevorganges die Papierbahn 20 
durch die Kleiunieinrichiung feslgeklenuiil isl und die An- 
druckroUen von der Forderwal/e abgehoben sind. 

Bei einer bekannien Vorrichiung zuiii Querschneiden ei- 
ncr Papierbahn dieser An (Dli 31 31 101 Al) isl, die zweiie 
Fordereinrichlung in Vorschubrichiung der Papierbahn vor 25 
der Klemmeinrichiung angeordnet und lelztere isl unmiltel- 
bar vor der Schneideinriehiung plazierl. Zur Beialigung der 
Klemmeinrichiung, der Schneideinriehiung und der Hubein- 
richtung ist ein gemeinsamer Kurbelanirieb vorgesehen, der 
iiber drei Kurbelslangen die Bewegungcn der vorgenannlen M) 
Einrichlungen so koordinierl, daB fur die Dauer des Sehnei- 
devorganges die Papierbahn durch die Klemmeinrichiung 
fesigeklemmi und die Andruckrollen von der Forderwalze 
abgehoben sind. Da wahrend der Feslkiemmung der Papier- 
bahn die ersle Fordereinrichlung konlinuicrlich weiterlauli 35 
und die zweite Fordereinrichlung intblge der abgehobenen 
Andruckrollen unwirksam isl, bildel sich im Bereich vor der 
zweiien Fordereinrichlung cine Schlaute aus. Sobald der 
Schneidevorgang beendel isl, werden die Andruckrollen 
wieder an die Forderwalze der zweiien Fordereinrichlung 40 
angedriickr und die Papierbahn durch diese zweite Forder- 
einrichlung mil einer gegenuber der ersien Fordergeschwin- 
digkeii erhohlen Fordergeschwindigkeii weiiertransporiieri, 
wodurch zuniichsl die SchlauFe aufgelosl und die Papier- 
bahn gesiralti wird. Danach erlolgi der Weiierlranspori der 45 
Papierbahn durch die ersle Fordereinrichlung und die zweiie 
Fordereinrichlung. Die Andruckrollen der zweiien Forder- 
einrichlung werden unler Federkrafi an die Forderwalze an- 
gedriickt, wobei diese Federkrafi so schwach eingcsielll ist, 
daB bei siralT gespannier Papierbahn sich Schiupf zwischen 50 
der mil hoherer Geschwindigkeil umlaufenden Forderwalze 
und der Papierbahn einslelll. Die Fordergeschwindigkeii der 
Papierbahn wird ausschlicBlich durch die Fordergeschwin- 
digkeii der ersien Fordereinrichlung besliniml. Damil sich 
der erwahnie Schlupf zwischen der Forderwalze der zweiien 55 
Fordereinrichlung und der Papierbahn einslellen kann, isl 
die zweile Forderwalze als Meiallwalze ausgebildei. Die 
maximal mogliche Zugkrafl wird hierbei zum cinen dadurch 
begrenzl, daB sich in der Papierbalin keinerlei Drucksiellen 
abzeichnen diirfen, wenn der erwahnie Schlupf einiriit und 6o 
zum andem die Papierbahn im Augenblick der Siraffung 
derselben, wenn die Schlaule gerade abgebaul isl, nichl rei- 
Ben darf. Die zweile Fordereinrichlung weisl also cine ver- 
halmismiiBig geringe Zugkrafl auf und kann daher die Pa- 
pierbahn, nachdem sic von der Klemmeinrichiung freigege- 65 
ben ist, aus dem Siillsiand nichl rasch genug besehleunigen, 
wcxiurch die Schnillleisiung dieser bekannien Vorrichiung 
sehr begrenzl isl. Weiierhin beslehl auch die CJefahr eines 



Papiersiaus. Um namlich eine moglichsi hohe Schnilllei- 
siung zu erreichen. miissen die Andruckrollen der zweiien 
Fordereinrichlung nach Beendigung des Schneidevorgangs 
moglichsi schnell wieder an die Forderwalze angedriickt 
werden, Wenn zu diesem Zeiipunkl die Klemmbacken der 
Kiemnieinrichiung noch nichl vollsiiindig geoffnel sind, be- 
slehl die Gefalir, daB die Papierbahn an den leilweise geoff- 
neten Klemmbacken hangen bleibi und ein Papierslau ein- 
iriu. Deswegen konnen die Andruckrollen ersi dann an die 
Forderwalze angedriickl werden, wenn die vollstiindige OlT- 
nung der Klemmeinrichiung sichergeslelll isl. Dies fiihrl 
ebenfalls zu einer Beeinirachligung der Schnillleisiung. 

Der Eriindung liegl daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichiung zum Querschneiden einer Papierbahn der ein- 
gangs erwahnien An aufzuzeigen, welche eine erhebliche 
Sleigerung der Schnillleisiung bei wesentlich verringerler 
Gefahr eines Papiersiaus ernioglichi. 

Dies wird nach der Erfindung dadurch erreichl, daB die 
zweile Fordereinrichlung zwischen der Klemmeinrichiung 
und der Schneideeinrichlung angeordnet isl, daB die Forder- 
walze der zweiien fordereinrichlung eine Oberilachen- 
schichl mil moglichsi groBem Reibungsbeiwerl gegenuber 
der Papierbahn aufweisi und daB die Hubeinrichlung so aus- 
gesiallel isl oder so sieuerbar isl, daB die Andruckrollen von 
der f orderwalze abgehoben werden kurz bevor die Papier- 
bahn durch Abbau der Schlaufe geslrafft isl. 

Bei dieser neuen Vorrichiung zum Querschneiden einer 
Papierbahn konnen die Andruckrollen der zweiien Forder- 
einrichlung soi'on nach Beendigung des Sehneidevorganges 
wieder an die Forderwalze der zweiien Fordereinrichlung 
angedriickl werden. Sobald dies geschehen isl. wird der zu- 
nachsi ruhenden Papierbahn durch die Forderwalze eine 
hohe Beschleunigung erteill. Diese hohe Beschleunigung isl 
moglich, weil die Oberflachenschichl der Forderwalze einen 
hohen Reibungsbeiwerl gegenuber der Papierbahn aufweisi 
und daher eine groBe Zugkrafl auf diese Liberlragen kann. 
Die Beschleunigung der Papierbahn kann bereiis zu einem 
Zeiipunkl erfolgen, zu dem die Klemmeinrichiung ersi leil- 
weise geoffnel ist, da die zweite Fordereinrichlung hinler 
der Klemmeinrichiung angcordnel isl und deshalb die Pa- 
pierbahn durch die Klemmeinrichiung hindurchziehl. Die 
Gefahr eines Papiersiaus an der Klemmeinrichiung wird da- 
mil ausgeschaliel. Wesenllich isl auch, daB die Andruckrol- 
len durch die Hubeinrichlung wieder von der Forderwalze 
abgehoben werden kurz bevor die Papierschlaufe abgebaul 
und die Papierbahn geslrafft isl. Andern falls wiirde namlich 
durch die hohe Beschleunigung der Papierbahn und die 
hohe Zugkrafl der Forderwalze die Papierbahn reiBen. Fns- 
gesami wird durch die hohe Beschleunigung der Papierbahn 
die fur den Abbau der Schlaufe benotigte Zeil si ark ver- 
kUrzl, was insbesondere bei kurzen Formulariangen zu einer 
erheblichen Sleigerung der Schnillleisiung fuhrl. So kann 
z. B. bei einer Formularlange von 10cm eine Schnilllei- 
siung bis zu 100.000 Schnillen pro Slunde oder mehr als 27 
Schnilien pro Sekunde erreichl werden. Dies bedeuiei, daB 
innerhalb einer Za.mi von nur 0,038 Sekunden die Papierbahn 
nach Beendigung eines Schneidvorganges vom Sliilsland 
beschleunigl, durch die zweile Fordereinrichlung um 10 cm 
vorgeschoben, miiiels der Klemmeinrichiung feslgeklemml 
und durch die Schneideinriehiung geschnitlen wird. Bei ei- 
ner Formularlange von ca. 30 cm laBl sich mil der neuen 
Vorrichiung noch eine Schnillleisiung bis zu elwa 38.000 
Schnillen pro Slunde erreichen. 

Vorieilhafie Ausgesiallungen der Erfindung sind in den 
Un I e r an sprCi c he n ge ke n n ze i c h ne l. 

Die Erfindung wird in folgendem, anhand eines in der 
Z^Mchnung schemalisch dargeslelllen AusfUhrungsbeispie- 
les naher eriauierl. 
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Mitiels eincr crslcn Fordereinrichlung I, bestchcnd aus 
einer angciriebenen Fordcrwalze la und einer Andruckrollc 
lb, wird die Papierbahn P konlinuierlich der Vorrichlung 
-/.urn Querschnciden /ugcliihri. Die Forderwalze la wird 
konlinuierlich luil einer ersten Uinfangsgeschwindigkeit VI 
angeirieben und erleill der Papierbahn eine Fordergeschwin- 
digkeil VI, die z. B. der Lietx^rgeschwindigkeit eines vorge- 
schalieten, nichi dargesiellten Laserdruckers enisprichl. Bei 
der ersten Fordereinrichlung kann cs sich auch uiii einen so- 
gcnannien Traktor handcin, besiehend aus zwei parallel zu- 
einander angeordnelen Forderbandem, die mil ihren Sia- 
cheln in Pertbralionen an beiden Langsrandem der Papier- 
bahn eingreifen. Ini AnschluB an die erste Fordereinrichlung 
1 ist eine Schlautenausbildungsstalion 3 angeordnel, deren 
Funktion bei der Beschreibung der Arbeiisweise der Vor- 
richlung noch niiher erliiuleri wird. Nach der Schlaulenaus- 
bildungssiaiion 3 tolgl eine Klenuneinrichlung 4. besiehend 
aus inindeslcns einer lesislehenden Kleniiubacke 4a und ei- 
ner beweglichen Klemmbacke 4b. Zwischen der Klenunein- 
richlung 4 und einer Schneideinrichlung 5 isl eine zweice 
T'ordereinrichlung 6 vorgeschen. Bei der Schneideinrich- 
lung 5 handeli cs sich vorzugsweise uni eine Schneidein- 
richlung niil. einem roiierenden Messer 5a, welches iiiit ei- 
neni lesislehenden Messer 5b zusaninienwirkl. Hs kann Je- 
doch auch eine Schneideinrichlung init eineni auf- und ab- 
beweglichcn Messer und eineni sialionaren Messer vorgese- 
hen sein. 

Die zweite Fordereinrichlung 6 bestehl aus einer konlinu- 
ierlich angciriebenen Forderwalze 6a und iiiehreren an diese 
unicr Zwischcnschallung der Papierbahn P andruckbaren 
Andruckrollen 6b. Die Andruckrolien 6b sind auf einer ge- 
ineinsarnen Achse 7 in Abstand voneinander angeordnel. 
Die Forderwalze 6a weist eine Oberflachenschichi oder ei- 
nen Belag 8 auf, die gegeniiber der Papierbahn P einen niog- 
lichsl groBen Reibungsbeiwerl hai. Vorzugsweise beslehl 
die OberHachenschichi 8 aus eineni guniinielaslischen Ma- 
le rial, insbesondere aus Polyurei han-Elaslonicr auf der Ba- 
sis von Naphihalin-l,5-diyldiisocyanai (bekannl unier der 
eingeiragenen Marke Vulkollan). 

Die Andruckrollen 6b sind geniiiB der Hrfindung iniennii- 
lierend an die Forderwalze 6a unier Zwischcnschallung der 
Papierbahn P andriickbar. Hierfur isl eine Hubeinrichlung 9 
vorgesehen. Diese beslehl aus einer drchbaren Kurven- 
scheibe 10 und einer Schwinge II, an deren freiein Ende die 
Achse 7 angeordnel isl. Die Schwinge 11 sluizt sich iiber 
eine Slulzrolle 12 an der Kurverischeibe 10 ah. Fine Feder 
13 sorgt dalur, daB die Sluizrolle 12 iininer in Anlage an der 
Kurvenscheibe 10 gehallen wird. Der Anirieb der bewegli- 
chen Klenirnbacke 4b der Kleninieinrichlung 4 erfolgl in 
ahnlicher Weise Liber eine Kurvenscheibe 14, eine Schwinge 
15 und eine Sluizrolle 16. 

Die Kurvenscheiben 10 und 14 sowie das rolicrende 
Schneidniesser 5a werden von einem gemeinsamen Moior 
17 angeirieben, wodurch der Anirieb der Hubeinrichlung 9 
und der Kleninieinrichlung 4 ini Arbeiistakl der Schneidein- 
richlung 5 erfolgl. 

Zwischen der KIcinmeinrichlung 4 und der Schneidein- 
richlung 5 isl zweckma(3ig noch eine dritie Fordereinrich- 
lung IS vorgesehen, die zweckmiiBig benachbari zur 
Klemnieinrichlung 4 angeordnel isl, wiihrend die zweile 
Fordereinrichlung 6 benachbari zur Schneideinrichlung 5 
vorgesehen isl. Die driiie f ordereinrichlung 18 beslehl aus 
einer konlinuierlich angciriebenen Forderwalze 18a und 
niehreren Fedem an dieser angedruckien Andruckrollen 
18b. Die Forderwalze 18a weisl eine Metal loberllache auf. 
Die Andruckkraft, mil welcher die Andruckrollen 18b unier 
Zwischcnschallung der Papierbahn P an die Forderwalze 
1 8a angedriickl werden, isl so gewahll, daB sich die Forder- 



walze I8a auch bei tesigcklemniter Papierbahn weiierdre- 
hen kann, ohne Drucksiellen auf der Papierbahn zu hinier- 
lassen. 

Die beiden Forderwalzcn 6a und 18a werden kontinuier- 
5 lich mil einer Umfangsgcschwindigkeil V2 angeirieben, die 
hoher isl als die Uiiifangsgeschwindigkcil VI der ersien 
Forde re i n ri c h l u ng 1 . 

Hinier der Schneideinrichlung 5 isl eine vierte Forderein- 
richlung 19, besiehend ebenfails aus einer konlinuierlich an- 
10 gelriebenen Forderwalze I9a und mehreren federnd an diese 
unier Zwischcnschallung der Papierbahn P andruckbaren 
Andruckrollen I9b, vorgesehen. Die Umfangsgcschwindig- 
keil V2 der Forderwalze 19a enisprichl der Uinfangsge- 
schwindigkeit der Forderwalzen 6a und 18a. 
1 5 Die Wirkungsweise der bisher beschriebenen Vorrichlung 
isl folgende: 

Die Papierbahn P wird mil konstanier (jcschwindigkeii von 
der ersien Fordereinrichlung in die crlindungsgemaBe Vor- 
richlung zum Querschnciden iransporlierl. Don wird die Pa- 

20 picrbahn zyklisch von der Klemnieinrichlung 4 fesige- 
klemmt, wahrcnd die Schneideinrichlung 5 den Schneidvor- 
gang durchfiihrt. Wiihrend die Papierbahn durch die 
Klemnieinrichlung 4 gcklenimt ist, wird die Papierbahn P 
durch die erste Fordereinrichlung I konlinuierlich weilerge- 

25 forderl und die dabei geforderte Papiermenge in der Schlau- 
fenausbildungsslalion 3 in Form einer Schlaufe 20 gespei- 
cherl (gcpuffert). Wiihrend die Papierbahn durch die 
Klemnieinrichlung 4 geklemml isi, drehl sich die Forder- 
walze 18a der driilen Fordereinrichlung 18 auf der Papicr- 

M) bahn schleifend weiier, wobei jedoch die Andruckrollen 6b 
der zweiten Fordereinrichlung 6 von der Forderwalze 6a ab- 
gehoben sind und letzlere somii keine Forderwirkung auf 
die Papierbahn ausLibt. Das von der Schneideinrichlung 5 
abgetrennie Papierblaii wird durch die vierie Fordereinrich- 

35 lung 19 weileriransporliert, Nachdem der Schneidevorgang 
ausgefiihrl ist, wird die Klemmeinrichiung 4 durch die Kur- 
venscheibe 14 gelosi und gleichzeitig werden die Andruck- 
rollen 6b an die Forderwalze 6a durch die Kurvenscheibe 10 
angedriickl. [nfolge des hohcn Reibungsbeiwcrles derOber- 

40 flachenschichl 8 ubl die Forderwalze 6a eine hohe Zugkrafl 
auf die Papierbahn P aus und beschleunigi die Papierbahn in 
kCirzesier Zeil auf eine erhohle Fordergcschwindigkeii, die 
der Umfangsgcschwindigkeil V2 der Forderwalze 6a und 
auch der Forderwalze 18 enisprichl. Da die Umfangsge- 

45 schwindigkeit V2 groBer isl als die Fordergcschwindigkeii 
VI der ersten Fordereinrichlung I wird die wahrcnd der 
Klemmung der Papierbahn gebildele Papier.schlaufe 20 ab- 
gcbaul. Kurz bevor die Papierschlaufe abgebaul und die Pa- 
pierbahn geslraffl isl, miissen die Andruckrollen 6b wieder 

50 von der Forderwalze 6a abgehoben werden, da son si die Pa- 
pierbahn reiBen wurde. Das rechlzeitige Abheben der An- 
druckrollen 6b erfolgl durch enlsprechcndc Ausgesiallung 
der Kurvenscheibe 10. Bei abgehobenen Andruckrollen 6b 
wird die Papierbahn durch die drilie Fordereinrichlung 18 

55 und bei grofkTcn Formularlangen auch durch die vierie For- 
dereinrichlung 19 weileriransporliert bis die vorbeslimnile 
Formularlange erreichl isl . AnschlieBend erfolgl wieder das 
Fesl.klemmen der Papierbahn mitlels der Klemnieinrichlung 
4 und das Schneiden miilels der Schneideinrichlung 5. 

60 Durch die intermiiiierend wirksame Forderwalze 6a mil ei- 
ner Oberflachenschichi 8 mil hohem Reibungsbeiwerl ge- 
geniiber der Papierbahn wird dieser in kurzester Zeil eine 
hohe Beschleunigung erleill, wodurch die Dauer fCir den Ab- 
bau der Schlaufe 20, insbesondere bei kurzen Foniiularlan- 

65 gen, stark verkurzl wird. Dies fuhrl zu einer erheblichen Lei- 
slungssleigerung der gesamien Vorrichlung. 

Die in der Zeichnung dargcslelllen Kurvenscheiben 10, 
14 konnen auch eine nach auBen begrenzie Steuerkurve in 
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Form cincr Nul aufwcisen, in wclche die Rolle 12 b/w. 16 
von dcr Scile her eingrcili. Auf diese Wcisc wird cine 
Zwangssteuerung der Rollen 12 b7.w. 16 nach oben und un- 
len crreichl und die Feder 13 kann enifallen. 

Paicntanspruchc 



Fordereinrichtung (18) cine Meialloberflache aufweisi. 



Hicrzu 1 Seitc(n) Zcichnungen 



1. Vorrichiung zuiii Querschneidcn eincr Papicrbahn, 
mil. einer kontinuicrlich angeiriebencn erslen Forder- 
einrichtung, niiltcls der die Papierbahn iviit einer kon- lO 
sianlen, erslen Fordergeschwindigkeil in die Vorrich- 
iung bcwegi und dorl wahrend des wSchneidevorganges 

in Form einer Schlaufe gespeichert (gepulTen) wird, 
mil einer stalioniir angeordnctcn Schneideinrichlung, 
mil einer Klenimcinrichiung zum /eiiweiligen Fesi- I5 
kiemiuen der Papierbahn, und mil einer zweilen For- 
dereinrichlung zur Weiterbewegung der Papierbahn 
nach deren Speicherung mil einer gegenuber der erslen 
Fordergeschwindigkeil erhohlen zweilen Forderge- 
schwindigkeil, beslehend aus einer konlinuierlich an- 20 
geiriebenen Forderwaize und mehreren an diese unlcr 
Zwischenschahung der Papierbahn miliels einer ITub- 
einrichlung inieniiiiiierend andriickbaren Andruckrol- 
len, wobei die Klemmeinrichlung und die Hubeinrich- 
tung iin Arbeitslakt der Schneideinrichlung derarl an- 25 
treibbar sind, daB fur die Dauer des Schneidevorganges 
die Papierbahn durch die Klenuueinrichtung feslge- 
klemmi isi und die Andruckrollen von der Forderwaize 
abgehoben sind, dadurch gekennzcichnet, daB die 
zweile Fordereinrichtung (6) zwischen der Klemmein- 30 
richlung (4) und der Schneideeinrichiung (5) angeord- 
nel. isl, daB die Forderwaize (6a) der zweiten Forderein- 
richlung (6) eine Oberflachenschicht (8) init moglichsi 
groBem Reibungsbeiwert gegenuber der Papierbahn 
(P) aulweist. und daB die Hubcinrichtung (9) so ausge- 35 
slailel isl oder so sleuerbar isl, daB die Andruckrollen 
(6b) von der Forderwaize (6a) abgehoben werden kurz 
bevor die Papierbahn durch Abbau der Schlaufe (20) 
geslral'ri ist. 

2. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnel, daB die Oberilachenschichl (8) aus einem 
gumniieiasiischen Material besiehi. 

3. Vorrichiung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB die Oberilachenschichl (8) aus Poly- 
ureihan-Hlastomer auf der Basis von Naphthalin-K5- 45 
diyldiisocynat beslehl. 

4. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hubeinrichiung (9) ein 
Kurvengeiriebe (10-12) unifaBl. 

5. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB zwischen der Kleminein- 
richtung (4) und der Schneideinrichlung (5) eine drille 
Fordereinrichlung (18) angeordnci isl, (he aus einer 
konlinuierlich anireibbaren I'ordcrwalze (I8a) und 
mehreren federnd an diese angedrucklen Andruckrol- 55 
ten (18b) beslehl, wobei diese Forderwaize (18a) mil. 
derselben Umfangsgeschwindigkeil (V2) angetrieben 
wird wie die Forderwaize (6a) der zweilen Forderein- 
richlung (6). 

6. Vorrichiung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 60 
zeichnel, daB die zweile Fordereinrichlung (6) benach- 
barl zur Schneideeinrichiung (5) und die drille Forder- 
einrichlung (18) benachbart zur Kleiiiiueinrichiung (4) 
angeordnet sind. 

7. Vorrichiung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 65 
kcnnzeichnei, daB die Forderwaize (18a) der drilien 
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